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1 Общие требования 
 

1.1. Настоящая технологическая карта (далее ТК) разработана на монтаж люков и 
патрубков на стенке и крыше резервуара объёмом 5000 м3 № 9 на объекте резервуарный парк 
№ 2 г. Ишимбай «Агидельнефтепродуктсервис». 

Работы проводятся при строительстве резервуара объёмом 5000 № 9 в резервуарном 
парке № 2 г. Ишимбай и выполняются по рабочему проекту № 55-102 ПР-07-КМ 
«Резервуара объёмом 5000 м3 №. 9, разработанному ООО ЭПЦ «Трубопроводсервис». 

1.2. Перед началом работ ознакомиться (под роспись) с данной ТК лицам, 
ответственным за безопасное производство работ кранами, подъемниками (ст. прораб, 
прораб, мастер), крановщикам, машинистам, стропальщикам и другим рабочим, занятым на 
работах. 
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4 Состав комплексной бригады 
 

Монтажные и сварочные работы выполняет комплексная бригада состоящая: 
•   мастер -1 чел.; 
• машинист крана - 1 чел.; 
• машинист подъемника - 1 чел.; 
• сварщик - 2 чел.; 
• монтажник - 4 чел.; 
• газорезчик - 1 чел.: 
• дефектоскопист - 2 чел.; 
• водитель автомобиля - 1 чел.; 
• разнорабочие — 1 чел.; 
• геодезист- 1 чел.. 
 
 

5. Решения по охране труда и промышленной безопасности  
 
5.1 Перед началом работ выполнить следующие мероприятия: 
- из числа ИТР назначить приказом по определению лиц, ответственных за безопасное 

производство работ; 
- провести вводный и первичный инструктаж рабочих по ОТ представителем 

заказчика; 
- в службе пожарной охраны провести вводный инструктаж рабочих с записью в 

журнале инструктажей и целевой инструктаж с записью в наряде-допуске; 
- участок работ оградить сигнальной лентой на деревянных опорах или за 

существующие сооружения (высота ленты 1,2 м, шаг опор 5-9 м). При наличии действующих 
кабелей в рабочей зоне вывесить плакаты; 

- получить наряд-допуск на огневые, газоопасные работы и работы повышенной 
опасности; 

- лицом, обязанным проводить анализ газовоздушной среды (лаборанты 
эксплуатирующей организации, назначенные приказом), сделать анализ воздушной среды на 
отсутствие взрывоопасных концентраций газа (концентрация углеродов нефти не выше ПДК 
300 мг/м3) газоанализатором «АНТ-2М(3М)». Места проведения анализа ГВС определяются 
лицом, выдающим наряд-допуск. Анализ ГВС должен проводиться перед началом работ, после 
перерывов в работе и во время проведения работ с периодичностью, указанной в зависимости 
от конкретных условий, но не реже чем через 0,5 часа; 

- рабочее место проведения огневых работ оснащено следующими первичными 
средствами пожаротушения: 

 - кошма войлочная или асбестовое полотно размером 2х2 м -2 штуки; 
 - огнетушители ОП-10 – 2 штуки; 
 - лопаты, топоры, лом – 2 комплекта; 
- каждая единица техники оснащена: 
 - автомобиль – огнетушителем углекислотным ОУ-5 – 2 штуки; 
 - автокран – огнетушителем углекислотным ОУ-5 – 2 штуки; 
 - строительная, грузоподъёмная, автомобильная техника и агрегаты с ДВС – 

системы выпуска оборудованы искрогасителями. 
- при проведении работ должно быть обеспечено дежурство пожарного на 

автоцистерне. 
 
 



5.2. При выполнении монтажных работ предусмотрены мероприятия по 
предупреждению воздействия на работников следующих опасных и вредных 
производственных факторов, связанных с характером работы: 

- расположение рабочих мест вблизи перепада по высоте 1,3 м и более (рабочие места 
ограждены по периметру сигнальной лентой на деревянных опорах); 

-опрокидывание машин, падение их частей (место производства работ строительной 
техники оградить сигнальной лентой); 

- повышенное напряжение электрической цепи, замыкание которой может произойти 
через тело человека (установка устройств защитного отключения, заземление всего 
оборудования). 

 
5.3 Электросварщик обязан выполнять работы при соблюдении следующих 

требований безопасности: 
а) место производства работ, а также нижерасположенные места должны быть 

освобождены от горючих материалов в радиусе не менее 8 м, а от взрывоопасных материалов и 
установок - 10м. Расстояние между газовыми баллонами не менее 5 м; 

б) при производстве электросварочных работ вне помещений (во время дождя или 
снегопада) над рабочим местом сварщика и местом нахождения сварочного аппарата должен 
быть установлен навес; 

в) электросварочные работы на высоте должны выполняться с лесов и подмостей с 
ограждениями. Запрещается производить работы с приставных лестниц; 

г) сварка должна осуществляться с применением двух проводов, один из которых 
присоединяется к электрододержателю, а другой (обратный) - к свариваемой детали. 
Запрещается использовать в качестве обратного провода сети заземления металлические 
конструкции зданий, технологическое оборудование, трубы санитарно-технических сетей 
(водопровод, газопровод и т.п.); 

д) сварочные провода должны соединяться способом горячей пайки, сварки или при 
помощи соединительных муфт с изолирующей оболочкой. Места соединений должны быть 
заизолированы; соединение сварочных проводов методом скрутки не допускается; 

е) сварочные провода должны прокладывать так, чтобы их не могли повредить 
машины и механизмы. Запрещается прокладка проводов рядом с газосварочными шлангами и 
трубопроводами, расстояние между сварочным проводом  и трубопроводом кислорода должно 
быть не менее 0,5 м, а трубопроводом горючих газов - 1м. 

Электросварщик обязан применять меры против случайного падения отрезаемых 
элементов. 

Емкости, в которых находились горючие жидкости до начала электросварочных работ 
должны быть очищены, промыты, просушены с целью устранения опасной концентрации 
вредных веществ. 

Запрещается производить сварку на сосудах, находящихся под давлением. Сварку 
(резку) свежеокрашенных конструкций и деталей следует производить только после полного 
высыхания фаски. 

При выполнении электросварочных работ в закрытых емкостях или полостях 
конструкций электросварщик обязан соблюдать следующие требования безопасности: 

а) применять освещение напряжением не выше 12В, устанавливая трансформатор вне 
емкости; 

б) работы необходимо осуществлять с применением предохранительного пояса с 
креплением его к веревке, другой конец которой должен держать страхующий снаружи 
емкости; 

в) электросварочный аппарат должен иметь электроблокировку, обеспечивающую 
автоматическое отключение напряжения холостого хода или ограничение его до напряжения 
12В с выдержкой времени не более 0,5 с; 



г) сварщик при работе должен пользоваться диэлектрическими перчатками, калошами, 
ковриком, а также изолирующим шлемом. 

При работе в одном месте нескольких электросварщиков их рабочие места необходимо 
ограждать светонепроницаемыми щитами из несгораемого материала. 

Запрещается одновременная работа электросварщика и газосварщика (газорезчика) 
внутри закрытой емкости или резервуара. 

 Во время перерывов в работе электросварщику запрещается оставлять на рабочем 
месте электрододержатель, находящийся под напряжением, сварочный аппарат необходимо 
отключать, а электрододержатель закреплять на специальной подставке или подвеске. 
Подключение и отключение сварочных аппаратов, а также их ремонт должны осуществляться 
специальным персоналом через индивидуальный рубильник. 

 
5.4. При выполнении работ работающие обеспечены средствами защиты: 
- каски (15 шт.); 
- костюм х/б ИТР (2 комплекта); 
- костюм х/б (11 комплектов); 
- костюм брезентовый (2 комплекта); 
- рукавицы х/б (13 пар); 
- рукавицы брезентовые (2 пары); 

- сапоги (15 пар). 
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